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THU NGO

Kinh giwi: Ban lanh dao Quy cong ty ’

Chan thanh cam on sy quan tdm va tin nhiém cia cong ty doi véi cong ty cua ching t6i!

Theo yéu cau cua ban, chiing téi xin dwoc Qui den ban néi dung chuong trinh dao tao, thoi gian va hoc phi
nhu sau:

KHOA HQC SUA CHUA, XU LY LOI THIET BI LAP TRINH ( PLC + INVERTER +
DRIVER SERVO + STEPMOTOR + MAN HINH HMI).

YEU CAU TRINH DO PAU VAO:
Hoc vién biét can ban ve dién,
Hoc vién biét can ban vé may tinh (PC)
(Truwong hop hoc vién chua biét gi vé dién va may tinh thi dwoc boi dudng can ban truée khi tham gia khéa hoc nay)

I/ Muc tiéu khoa hoc: Ghi chu.

Pao tao hoc vién Hoc vién c6 thé chon
- Biét cai dat va xir ly céc 18i bién tan, 15i driver servo. mot trong cac dong

- Biét download, upload chuong trinh PLC, HMLI. PLC, Bién tan, HMI,
- Biét lap trinh PLC, HMI va xir ly céc 16i phan mém, céc 15i truyén thong, 15i két | Servo bat ky, hoc tir
ndi, co ban dén nang cao.

- Biét phan tich xac dinh I5i Input/output va cach khac phuc, thay thé.

- Hiéu vé ciu tric chuong trinh PLC, HMI, Céc 1énh 1ap trinh, xu Iy tin hiéu
- Biét phan tich, khac phuc 18i lién quan dén phan cang va phan mém.

- Biét doc céc thuat ngir tiéng anh chuyén nganh tu dong hoa.

- K§ nang kiém tra xu ly 18i cac thiét bi lap trinh.

11/ N6i dung khoa hoc

Phan 01: Sira chita va 1ap trinh PLC co ban 8h

1.1. Cac khai niém (Ly thuyét):

+ Giéi thiéu vé PLC, phan tich va lua chon PLC theo yéu cau thyc té.

+ Céc khai niém Bit, Byte, Word, Dword, Cac khéi ham (function block), ...
+ Céc dia chi 1/0, cac vung nhé quy dinh cho tieng dong PLC

1.2. Thyc hanh PLC co ban:

+ Cai dat phan mém va cau hinh két néi phan cung.

+ Download - Upload chuong trinh PLC (Backup dir ligu)

+ Lap trinh PLC-Ladder cac 1énh 1/O co ban

+ PAau ndi céc tin hiéu Input (NGt nhan, cong tic, cam bién)

+ PAau ndi céc tin hiéu Output (Ro le, khoi dong tir, dén, van khi nén)

1.3. Xt Iy 13i (thuc hanh)

+ Nguyeén tic an toan khi stra chira c4c thiét bi Iap trinh,

+ Phuong phap TEST kiém tra nhanh 15i Input/ Output

+ Bién phép khic phuc, thay doi dia chi 1/0O

+ Kiém tra va xu ly 16i chuong trinh, 16i do phian mém théng qua may tinh.

1.4. Cac Iénh lap trinh co ban (thuc hanh):

+ Lap trinh tng dung cac Iénh Timer, Counter, Retentive Timer/counter
+ Thuyc hanh bai toan phan loai san pham trén mo hinh bang tai.

+ Cac Iénh sao chép, coppy di lieu (MOVE), So sénh (COMPARE).

+ Céc Iénh toan hoc Add, Sub, Mul, Div,..va tng dung xu ly dix liéu

+ Chuong trinh REAL TIME CLOCK va ung dung.

1.5. Bao mat chuong trinh va backup dir liéu.
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+ Bao mat 01 16p va bao mat 02 16p
+ Backup dir liéu

Phan 02: Stra chita va 1ap trinh PLC nang cao

12h

2.1. Poc Xung Toc D6 Cao HSC (Ly thuyét va thuc hanh)

+ CAu hinh b dém téc d6 cao HSC

+ Ung dung HSC vao céc bai toan do tdc dd, vi tri, quang duong.
+ Thyc hanh bai toan do téc do, chidu dai bing tai.

2.2. Lap trinh module xuét tin hiéu analog va tmg dung

+ Ung dung PLC xuit tin hiéu analog diéu khién bién tan.

+ Bai toan thuc té két hop 1énh toan hoc xtr 1y dit liéu dau ra.
2.3. Lap trinh module doc tin hi¢u analog va ung dung

+ Ung dung PLC doc tin hiéu analog tir cam bién loadcell.

+ Bai toan thuc té két hop 1énh toan hoc xur ly dit li¢u dau vao.
2.4. Lap trinh PLC diéu khién nhiét do.

+ Ung dung PLC doc tin hi¢u nhiét do ttr cam bién nhiét.

+ Bai toan thuc té két hop 1énh toan hoc xtr Iy dit liéu nhiét do.
2.5. Xt ly 16i (thuc hanh)

+ L3i két ndi cac module

+ L3i cAu hinh phan cling

Phan 03: Cai dat va xir 1y 11 Inverter (Bién Tan)

4h

3.1. C4u tao, nguyén ly hoat - dong bién tan.

3.2. Cai dat ing dung bién tan.

+ Cai dat cac chirc ning bién tan bang tay;

+ Cai dat cac chirc ning bién tan bang phan mém chuyén dung.
+ Bao mat chuong trinh.

+ Backup dir liu.

3.3. Kiém tra va xir 1y céc 161 bién tan.

+ Phuong phap xac dinh 16i, doc ma 16i.

+ Céc 16i phan mém, 15i do nguoi dung cai dat va cach xur 1y.
+ Xir 1y 161 bang phan mém chuyén dung.

+ L3i phan cing bién tan va cach xir 1y, thay thé.

Phan 04: Cai dat va xir Iy 16i Servo controller

8h

4.1. Céu tao, nguyén 1y hoat dong Servo.

4.2. Cai dat ung dung Servo.

+ Phuong phap Test servo (TEST JOG)

+ Cai dat Driver servo (Cac ché d¢ position, speed — torque)
+ Cai dit cac servo bang phan mém chuyén dung.

+ Bdo mat chuong trinh.

+ Backup dit li¢u.

4.3. Diéu Khién Servo

+ Xac dinh cac chan input, diu ndi servo

+ Céc Iénh diéu khién Servo: (cAc 1énh home, return, home search,...)
+ Lap trinh PLC phat xung diéu khién vi tri dong co Servo.

+ Thuc hanh bai toan diéu khién vi tri trén md hinh Servo motor controller.

4.4. Kiém tra va xtr 1y cac 161 Servo.

+ Phuong phap xac dinh 16i, doc ma 15i.

+ Céc 16i phan mém, 15i do nguoi dung cai dit va cach xur 1y.
+ Xir 1y 16i bang phan mém chuyén dung.

+ L&i phan cing servo va cach xir 1y, thay thé.

Phan 05: Cai dat va xu ly 16i Stepmotor

2h

5.1. C4u tao, nguyén Iy hoat dong Stepmotor.
5.2. Cai dat Driver Stepmotor.
5.3. Diéu Khién Stepmotor.




+ Xéc dinh cac chan input, dau ndi Stepmotor.

+ Lap trinh PLC phat xung diéu khién vi tri Stepmotor.
5.4. Kiém tra va xir 1y cac 161 Stepmotor.

+ Phuong phap kiém tra xac dinh 13i.

+ Ldi phan cting Stepmotor va cach xir 1y, thay thé.

Phan 06: Cau hinh va xir Iy 1 truyén thong Modbus-RTU 8h
6.1. Tong quan veé giao thic Modbus-RTU:

6.2. Bau ndi truyén thdng Modbus-RTU giita m6 dun Rs422/485 véi bo didu

khién nhiét do, bién tan.

6.3. Cai dat cac tham sé truyén thong Modbus-RTU diéu khién nhiét do, bién tan.

6.4. Kiém tra va xir Iy 15i truyén théng.

Phan 07: Lap trinh va xu 1y 161 HMI (Human — Machine — Interface). 8h
7.1. Téng quan vé HMI va phan mém lap trinh.

7.2. Céu hinh két ndéi HMI, Download/Upload chwong trinh (Backup dit liéu)

7.3. St dung thu vién cong cu viét chuong trinh cho HMI diéu khién PLC ung

dung tir cac bai toan & phan 01 va 02

7.4. Cau hinh két ndi HMI véi PLC, 1ap trinh xuét nhap dit lidu trén HMI,

7.5. Tao nhiéu trang man hinh quan 1y, giam sat hé thong, giam sat 15i trén HMIL

7.6. Quan 1y nguoi dung, truy xuét dir liéu canh bao trén HMI.

7.7. Xt 1y 16i.

+ Ldi phan mém va cach xir Iy

+ L3i phan cing va cach xir ly, thay thé.

Két thiic khoa hoc: Giai dap thic mic. 2h

KIEM TRA => CAP CHUNG CHI PAO TAO

*Thoi lwong khoa hoc cap toe: 52 gio = 6,5 ngay (2 ca/ngay), 4h/ca.

DPao tao tai doanh nghiép.

Hoc phi: 90.000.000 VNB/khoa (Bang chit: chin muoi triéu déng chin trén khoa).

L6p hoc danh cho hoc vién dao tao tai doanh nghiép (cbng ty) s0 luong hoc vién 12 hoc vién,

Hoc phi d3 bao gom gido trinh, tai liéu, phan mém, 18 phi cip chimg chi va di bao gdm hoa don VAT.

Ngay hoc: Thoa thuan hai bén.
Thoi gian hoc: Trong hodc ngoai gio hanh chinh.

Giang vién truc tlep giang day: Hai giang vién, Thay: ThS. Vi Van Thuén va Thay: ThS. Lé Xuan Quang.

Giang vién c6 thé giang day bang tiéng anh 100% theo nhu cau ctia doanh nghiép
Giao trinh dao tao dugc bién soan bdi Trung Tam Day Nghe Nhét Tin va luu hanh ndi bo.
Chung chi song ngir c6 gia tri toan cau.

bong Nai, ngay 10/04/2025
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